3 GroBen

B 13x 32
Durchmesser 1300 mm
Lange 3200 mm

C16x35
Durchmesser 1600 mm
Lange 3500 mm

C20x39
Durchmesser 2000 mm
Lange 3900 mm

3 Ausfihrungen S

mit einem achsialen Ein-
lauf und einem achsialen
Auslauf

(NaBverfahren)

SP

mit achsialem Einlauf und
Umfangsauslauf an der
gegeniberliegenden
Seite  (Trockenverfahren) ‘

mit zwei achsialen Ein-
laufen und in der Mitte
angeordnetem Umfangs-
auslauf (Trockenverfahren)

Die ROLOBAR-Stabrohrmiihlen sind ideal zur Herstellung von Sand. Sie werden besonders in Kieswerken
Uberall dort wirtschaftlich eingesetzt, wo momentan nicht absetzbare Kérnungen ohne Ricksicht auf Uber-
kornanteile bis etwa 50 mm zu Brechsand vermahlen werden sollen.
Dank ihrer einfachen Bauweise zeichnen sich diese Maschinen durch auBergewohnliche Robustheit und Be-
triebssicherheit aus. Die kufenartig ausgebildeten Grundrahmen vereinfachen die Aufstellung der Maschinen
und gewahrleisten Ortsbeweglichkeit.




ROLOBAR-Stabrohrmiihlen
bestehen im wesentlichen aus einer Brechtrommel, die auf
einer luftbereiften Trag- und Antriebseinheit lauft.

Die Brechtrommel

in SchweiBkonstruktion besteht aus starken Blechen und ist .—2110«_5—1826—.1.590
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Abhangigkeit von der Abrasivitit des zu mahlenden Mate- l l ¥ 51_

rials verwendet. Die SchleiBplatten werden von Keilen ge-
halten, die durch Schrauben und Muttern mit der Brechtrom-
mel verbunden sind. Beim NaBverfahren werden diese 3300 >
Schraubverbindungen besonders abgedichtet.

Materialzulauf und -auslauf . .

erfolgen bei Modell S achsial tUber konische Stutzen und
Austragstrommel (NaBverfahren). Das Modell SP weist
einen achsialen konischen Einlaufstutzen und einen mit einer
Haube versehenen Umfangsauslauf auf (Trockenverfahren).
Beim Modell D erfolgt die Beschickung (iber zwei achsiale
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ein doppelt untersetztes Ausgleichsgetriebe und eine han- L _/£ ~ 7
delsiibliche, zweckentsprechende LKW-Hinterachse mit den /7‘ 320/‘///

dazugehérigen Zwillingsreifenpaaren. Die Modelle C 16 x 35
und C 20 x 39 weisen zwei derartige Antriebsséatze auf, die .
gleichzeitig die Brechtrommel tragen. Beim Modell C 13 x 32

wird die Brechtrommel auf der dem Antrieb gegeniberlie-

genden Seite durch eine nicht angetriebene Achse abge-

stitzt. In allen Fallen ist jede Achshalfte mit Zwillingsberei-

fung versehen und alle verwendeten Reifen weisen diesel-

ben Abmessungen auf.
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und auch die Bereifung sehr lange Standzeiten. Die War-
tungsarbeiten kénnen von jedem Schlosser ausgefiihrt wer-
den. Antriebsteile und Bereifung sind schnell verfiigbar.

Vollgummi- oder luftbereifte Fihrungsrader mit Rollenlage-
rung verhindern ein seitliches Ausweichen der Brechtrom-
mel.
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Die Stirnradgetriebe mit Olbad

erlauben die Verwendung handelsublicher Elektromotoren. 7
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Technische Daten ROLOBAR

Beim NaBverfahren werden haufig hohere Leistungen als im Trockenverfahren erzielt.

Obige Durchsatzleistungen sind Durchschnittswerte, die von folgenden Faktoren abhéngig sind:
a) von der Aufgabekdérnung

b) von der Art des zu mahlenden Materials

¢) vom Feuchtigkeitsgehalt des zu mahlenden Materials beim Trockenverfahren

Die Bestimmung der geeigneten MaschinengréBe ist in jedem Einzelfall Angelegenheit des Herstellers.

Senden Sie uns bitte Materialmuster.

Deren Uberpriifung in unserem Versuchslabor gewahrleistet die richtige Maschinenwahl. Wir beraten Sie im
Hinblick auf die rationelle Zusammenstellung lhrer Anlage, unter Beriicksichtigung der Aufgabenstellung und
eventuell bereits vorhandener Maschinen. Genaue Angaben ilber erzielbare Durchsatzleistungen und Endkor-
nungen konnen erst nach Durchfiihrung von Brechversuchen gemacht werden. Auch die Ausfillung unseres ent-
sprechenden Fragebogens ist von Vorteil.




STABROHRMU

HLEN

WALZENMUHLEN

ROLOBAR-STABROHRMUHLEN

Die ROLOBAR-Miihlen wurden fir die
Herstellung von kalibriertem Qualitats-
brechsand im trockenen und nassen Ver-
fahren ausgelegt (mit Fiiller oder nicht).
— Stabmiihle mit :

° einer mit mehreren Durchmessern und
Langen erhiltlichen Trommel zur Auf-
nahme von verschiedenen Einlauf- und
Auslaufrutschen.
° einer Innenpanzerung mit umkehrbaren
und stark befestigten Platten aus Man-
ganstahl (oder verschleissfestem Gummi),
® giner Abdichtungsvorrichtung im nas-
sen Verfahren.

— Antriebs- und Trageinheit mit -

° Ausgleichsgetrieben, LKW-Hinterach-

sen mit handelsiiblichen Zwillingsreifen.
paaren,

® staub- und wasserd
tor mit Kupplung,

rickung das Mot

ichtem Elektromo-
deren progressive Ejn-
oranlassen erleichtert.

® Fihrungsradern zur Verhinderung eines
seitlichen Ausweichens der Trommel.

°® Grundrahmen auf Kufen zur totalen
Ortsbeweglichkeit.
Die langsam und kontinuierlich laufenden
mechanischen Organe der ROLOBAR
sind wartungsfreundlich und haben eine
vorbildliche Lebensdauer.

Fir die 4 Baugréssen sind je 3 Ausfih-
rungen maglich :
— S mit axialem
verfahren),

— SP mit axialem Einlauf und stirnseiti-

gem Austrag am Trommelumfang (Trok-
kenverfahren).

— D mit 2 axialen E;
Austrag am Trom

Ein- und Auslauf (Nass-

nlaufen und mittigem
melumfang (T.V.).
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