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1 |Uberbandmagnetscheider
Herrsteller: Wagner
Typ: 454,115/100-600
A-A 2.500 mm 5 kW .
Kalt/warm 20,514 A, 4,51/308 kW 220 V, 100% E.D.
2 |Stahlbau 1 Stiick 200410-2
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Type 454
Elektro-Magnet-Bandscheider werden
{iber dem Materialstrom angeordnet
und ermdglichen die Ausscheidung
kieiner und groBerer Eisenteile. Das
Fordergut beriihrt den Elektro-Magnet-
Scheider nicht und kann deshalb auch
feucht, klebrig und bis max. 150°C er-
warmt sein. ’

Ausfiihrung:

Elektro-Magnet: Schutzart IP 54 auf

~ “Nunsch bis IP 64

riir Umgebungstemperatur 45°C
Nennspannung 110 oder 220 Volt
Gleichstrom, Einschaltdauer 100% ED
Bis zu einer Leistung von 2.5 kW auch
mit eingebautem Gleichrichter zum di-
rekten AnschiuB an das Netz (220 Volt,
50-60 Hz) lieferbar.

Giinstige Einbauméglichkeiten sind in
nachstehenden Abbildungen aufge-
zeigt

Anordnung quer iiber dem
Forderband

Diese Einbauart wird bei Bandge-
schwindigkeiten unter 2 m/sec. bevor-
zugt Sie erméglicht haufig die Verwen-
dung kieinerer Magnet-Abmessungen
und ist damit wirtschaftiich. Der Band-
Tscheider kann bei Forderbandneigun-

£ . gen bis zu 30° ohne Schwierigkeit sin-

gebaut werden. Bei Schréagsteliung
Giber 30° muB die Olfiillung im Antrieb
angepaBt werden. Tragrollen und Leit-
rollen verhindern bei der Schraglage
ein Ablaufen des Austragbandes. Das
im Bereich des Magnetscheiders flach
zu fiihrende Band verhindert das Ein-
stechen spitzer Eisenteile und begtin-
stigt die Ausscheidung.

Anordnung langs liber
Schwingforderrinne

Eine giinstige Eisenausscheidung
durch Materialauflockerung und gerin-
ge Fordergeschwindigkeit wird bei die-
ser Einbauart erzielt. Voraussetzung ist,
daB die Rinne aus unmagnetischem
Material hergesteltt wird. MuB Queran-
ordnung gewahit werden, so ist der
Rinnenrand auf der Austragsssite stark
abzusetzen oder ganz zu entfernen.

Anordnung léngs liber
unmagnetischer Endbandrolle

Aus Abb. 4 ist die glinstige Anordnung
ersichilich. Bei Vorkemmen langer und
sperriger Eisenteile und bei schnell
taufenden Forderbandem wird diese
Einbauart empfohien. Die Magnetmitte
soll moglichst im Bereich des abfalien-
den Materials liegen. -

Die Langpol-Magnete dieser Typenrei-
he begiinstigen den Austrag der Eisen-
teile.
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